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Verspritz bares Beschichtungsmittel zur Herstellunfl 
aufzusch melzender KorroBionsBohutzUberztige 



Die Erfindung bezieht sich auf ein verspritzbares Beschich- 
tungsmittel zur Herstellung aufzuschmelzender, dickschich- 
tiger KorrosionsBChutzUberzuge. Das Beschichtungsmittel ist 
in erster Linie zur Herstellung von Oberzttgen auf. Metallen 
bestimmt. " 

Der Schutz durch Uberziige auf Metalloberflachen durch Kunst- 
stoffe ist bekannt. Alle bekannten Verfahren weisen jedoch 
je nach dem Verwendungszweck gewisse Nachteile auf . So lassen 
sich losungsmittelhaltige Lacke, vor allem als Einbrennlacke , 
nur in begrenzter Schichtstarke auftragen. Urn bei dicken 
Schichten eine blasenf reie Oberf lache zu erzielen, war es er- 
forderlich, die lacke so hoch zu pigmentieren, dafi der ent- 
standene Film meist den Anforderungen nicht genttgte. 

Ferner ist es bekannt, dicke Schichten mit losungsmittel- 

freien Isocyanat- bzw. Epoxysystemen herzustellen, Diese 

Werkstoffe sind aber verhaltnismaflig kostspielig, so dafl 

ihre Anwendung f Ur viele Zwecke nicht wirtsohaftlich ist. 

Auch bereitet die Verarbeitung Schwierigkeiten, da diese • 

Staff e gewahnBch als Zweikomponentenmaterial Verwendung fin- 
den. 
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Bekannt ist es aucb, preiswerte Oberziige auf der Basis boch- 
pigmentierter, weicnmacberbaltiger PVC-Massen berzustellen. 
Diese Bescfaichtungen. zeigten aber den Nachteil, daB bei 
Dicken bis ca. 500 /U eine scblecbte Haftung auftrat und daB 
diese Schicbten aufgrund der sehr nohen Pigmentierung und 
der verwendeten Grundmaterialien .gegexi mecbanische-.Beanspru- 
cbungen sebr..empfindlich waren. Diese Eigenscbaft wird durcb 
oft ungeniigende Ausgelierung bei niederer Temperatur noch 
verstarkt. 

ScblieBlicb ist ein verspritzbares, aus einer wassrigen Dis- 
persion, eines chemikalienbestandigen, tnermoplastischen Kunst- 
stoffes mit. einem Bindemittel und Zusatzen bestehendes Be- 
scbicbtungsmittei zur Herstellung auf zuscnmelzender Korro- 
sionsscbutzuberzUge bekannt geworden. Diese bekannt en Be- 
scbicbtungsmittel lieferten aber nur uberzUge relativ gerin- 
ger Schichtdicke. 

Aufgabe der Erfindung ist ein verspritzbares Beschicbtungs- 
mittel zur Herstellung auf zusehmelzBnder Korrosionsscbutz- 
iiberzttge, die wie die bekannten Mittel Bindemitteldispersionen 
und/oder Bindemittellosungen und/oder Bindemittelemulsionen 
sowie Pigmente und Fulls toffe enthalten, welcbe die gescbil- 
derten Mangel der bekannten Beschicbtungsmittel nicbt auf- 
weisen, also gut haftend dickscbicbtig auftragbar sind, bei 
denen die Aufbringung keine Schwierigkeiten bereitet, die 
blasenfrei sind und mecbanisch alien erforderlichen Beanspru- 
' cbungen gewachsen sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurcb gelSst, daB ein 
Oder mehrere in den Mitteln nicbt losliche thermoplastische 
Kunststoffe in pulverisierter Form mit KorngriJBen moglichst 
nicht liber 150 ^u zugesetzt sind. 
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Der verwendete thermoplastische Kunststoff kann an sich in 
anderen Losungsmitteln- loslich. sein. Er soil aber nicht in 
den ftir das Verfahren verwendeten Mitteln gelost Oder stark 
gequollen werden. 

Durch das Verfahren gemaB der Erfindung wird auch erreicht, 
daB der pulverf ormige Kunststoff wie ein Pigment in die Masse 
eingearbeitet wird und beim Einbrennvorgang seine Bindemit- 
teleigenschaften entwickelt. 

Die Temperatur beim Einbrennvorgang muB also auf jeden Fall 
uber dem Schmelzpunkt des Kunststoff es liegen. 

Die Zerkleinerung muB so weit vorgenommen werden,. dafi der 
Kunststoff beim Verspritzen, z.B. bei Anwendung einer 
"Airless-Pistole" nicht die Mse verstopft. Es ist anderer- 
seits nicht erf orderlich, unter 10yU KorngroBe zu zerkleinern. 

Ein Beschichtungsmittel gemaB der Erfindung kann beispiels- 
weise wie folgt hergestellt werden: 25 Telle einer handelsub- 
lichen Kunstharzdispersion, 10 Telle des pulverisierten ther- 
moplastischen Kunststoffes und 65 Telle verschiedener Pig- 
mente und Fullstoffe werden in" einem Behalter mit einem 
Schnellriihrer so lange geriihrt, bis eine gleichmSfiige Vertei- 
lung aller Bestandteile gegebeh ist. 

Die Viskositat kann, wenn erf orderlich, mit 1 - 4 Grew.-# 
Wasser reguliert werden. 

Als zuzusetzende Kunststoff e haben sich verschiedene Vinyl- 
polymerisate als besonders geeignet erwiesen. 
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Patentanspruch: 

Verspritzbares Beschichtungsmittel zur Heretellung aufzu- 
schmelzender, dicks chichtiger Korrosionsschutzttberzuge, 
enthaltend eine Bindemitteldispersion und/oder Bindemittel- 
emulsion und/oder Bindemittellosung sowie Pigment eimd Ettll 
stoffe, dadurch. gekennzeichnet , dafi eiii Oder mehrere in den 
verwendeten Mitteln nicht losliche thermoplastische Kunst- 
stoffe in pulverisierter Form zugesetzt sind. 
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